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Le  Stone Mastic Asphalt 

Formulation normalisée 
NF EN 13108-5 
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Principales caractéristiques du 
SMA 

• Enrobé à granularité discontinue 0/10mm 
ou 0/6mm 

• Avec:    fort% de gros gravillons 75%>2mm 
•               fort taux de filler 8à12% <63µm 
•                fort taux de bitume 6,5% 
•                fibres de cellulose typa Arbocel 
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Fonctionnement du SMA 

• Fort blocage inter granulaire  
• Forte cohésion dans le mortier 
• Imperméabilité à l’eau 
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Objectifs des SMA 

• Gravillons :adhérence,macrorugosité, tenue à 
l’orniérage 

• Mastic :etanchéité, résistance au 
désenrobage,durabilité 

• Fibres :fixateur du bitume 
• Bon rapport qualité prix/durée de vie 
• Cout supplémentaire compensépar gains de 

performance 
• Bons résultats sur zone à trafic fort 
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Rôle des fibres de cellulose 
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Avantages - Inconvénients 

• Durée de service SMA: 15 à 25 à ramener à 12-
15ans 

•                             BBSG - BBTM 10 à 20ans 
•                             BBDr 10 à 12ans 
• En résumé : Très bonne durabilité 
•                     Adhérence bonne 
•                     Orniérage  bon comportement  
•                     Coût initial élevé    
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Adhérence 
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SMA ( technique intéressante) 

• Pourquoi ??  
• Arguments favorables : sa durabilité! 
•                         solutionne les Pb d’étanchéité  
•                         bonnes caractéristiques de surface 
• Inconvénients :Ne rentre pas dans le contexte de 

la culture routière française 
•                         son coût initial élevé    
• Demande des clients TWS démarchés par 

entreprises  allemandes certaines Ent.françaises                    
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SMA  ERASMUS 

• Deux fiches prototypes figurant dans 
E.TOOLS: 

• SMA au bitume modifié ci-joint fac-similé 
• SMA au bitume pur 
• Un exemple d’application 
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Application ERASMUS 

• Le fort dosage en bitume (possible grâce 
aux fibres) 

• Le faible % de vides 
• L’utilisation d’un bitume moins dur 
• Confère à ce type d’enrobé une meilleure 

résistance à la fissuration thermique : ex 
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Enrobé ancien, très fissuré (23ans) 
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Taux de fissuration d’origine 
Thermique( BBSG de surface 23ans) 
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Rechargement de la structure précédente 
par un SMA à 10ans 
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Taux de fissuration d’origine 
Thermique(SMA bitume pur 10ans) 
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Conclusions 

• Cette technique très peu ou pas utilisée en France : 
• assure une très bonne étanchéité , 
• avec des caractéristiques de surface de bon niveau 
• Remarque :la mise en œuvre d’un « super 

parapluie »  pour éviter les infiltrations à partir de 
la surface n’est pas suffisant, il faut traiter le 
problème en amont : 

          en vérifiant l’efficacité du drainage interne ,      
 en effectuant les travaux d’assainissement 
nécessaires 
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